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Anfrageblatt fiir Magnetscheider
Inquiry sheet for magnetic separator
OnpocHsbIid nucm Ons 3neKmpoMazHUmHo20 cenapamopa
I Projekt Nr. / Project Ne / [Ipoexm Ne ] I Stiickzahl / quantity of items / Konuwecmso ﬁ
Umgebungsbedingungen / Operating conditions / Ycrosusi pabomst
Einbauort (innen/auBen) Luftfeuchtigkeit
operational location (outdoor/indoor) ambient humidity
Mecmo ycmaHosKu (8Hympu/CHapyxXu) Bnax+rocmb eo3lyxa
Lufttemperatur (winter/sommer) Staubbelastung
Ambient air temperature (winter/summer) °C/ °C | dust nuisance
Temnepamypa 8030yxa (3uma/nemo) Hanuyue nbinu
Angaben zum Fordergut: / information for the transported material: / daHHble 0 mpaH

Fordergut Feuchte
transported material humidity %
mamepuan Hanuyue sjaau.
Leistung max Kérnung -
capacity th max particle si. : . mm
npou38oduUmMenLHOCMb MaKc. pasmep. qacmuu i
Schiittgewicht ‘
bulk density tm’ g/m’
nomHocms
Fordergut Temperatur
temperature of material °C
memnepamypa Mamepuana
Schichthéhe des Materials :
layer thickness of material . mm;, m: /
mosiuHa cnos Mamepuana Chi H/MaKc Jacmuuysl Memanna
Anteil der Eisenteile Abm ssung der min/max Metaliteile
content of metal part ension of min/max metal part /
codepxaHue Yacmuy memarnna -pasMep MaKc/MuH Yacmuus Memania
Anteil der NE-Metalle -] Temperatur der Eisenteile
content of non-iron metal G A “temperature of metal part °C
codepxaHue Hacmuy ueem.Memasnna - | memnepamypa yacmuy memanna

Angaben (iber Férdereinri htung L mformahon for the conveying equipment / 0aHHbIE 0 KOHEeUepHOM 060pydosaHuU
Typ der Forderemrlc‘\tung 1 1ype of conveying equipment / murn kKoHeedepHo20 060pydosas

Flachband mit Stahlgewebe Rinne Rutsche
0 flat belt <t 1 with steel-cord 0 Cannel 0 chute

KOH8. C 111. neHmol JambIli:KOHS. o cman. kKopdom 8ubp. xenob HaKNOHHbIL Xxenob
Férdergeschwindig ) . konstant regelbar von bis
conveying veloci : [0 constant m/s [J variable up. to m/s
ckopocmb 08l 15.Ma ; | OCMOosIHHas peaynupyeMm. ¢ do
Neigung g Breite der Férdereinrichtung
declinatien ° width of conveying equipment mm
HaKJI0H KOH: uepHozc,,oﬁopy osaHus WUpUHa KoHeeliepHo20 obopydosaHus

: Scheideranordnung / arrang of separator / pacrnosioxeHue cenapamopa
quer zum Forderstrom ldings zum Forderstrom
s of conveyor flow {0 in direction of conveyor flow

01ePEK 2DY3010MoKa 8 Hanpas/l. 2py30omoxa
Reinigung fiirScheider / cleaning of separator / o4UCcmKa cenopamopa
manuell vollautomatisch
0 manually 0 fully automatic
JORLEL asmomamu4ecKas

Bemerkung: Soliten Sie weitere Fragen oder Anmerkungen haben, kontaktieren Sie uns bitte.
Remark: Should you have further questions or comments, feel free to contact us.
lpumeyarue: Ecriu y eac 603HUKU 8OMPOCH! UNU 3aMeYaHUsi, CESKUMECH, NOXanylicma, ¢ HaMu.
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